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PUNTOS SOBRESALIENTES DEL ARTIiCULO:

e La expansion incluye un sistema automatico tipo Match-Plate para
satisfacer los objetivos de producciéon & seguridad

+ Disefio robusto a medida para larga vida util

BACKGROUND EXPANSION DE LA FUNDICION
Fall River e una fundicion familiar que arrancé en Wisconsin en 1953. Cuentan Volviendo al presente, mientras

con amplia experiencia y se han destacado en la fundicidon de latén, bronce y continda la gestidn exitosa de Fall
aluminio en una fundicidn que utiliza arena en verde. Se trata de una fundiciéon River, necesitaron afiadir capacidad
verdaderamente pionera en su clase, integrada verticalmente, capaz de adicional con una méquina de moldeo
proveer piezas completamente ensambladas y mecanizadas. mayor, una Match-Plate 2024. Al final
EMI tuvo la oportunidad de trabajar y dar soporte a Fall River con de la cinta transportadora de arena
equipamiento, componentes y servicios durante muchos afos. Esta fundicién verde habia una zona especial en
estd muy bien puesta y mantenida y posee un equipo de empleados el piso de planta para el moldeado
talentosos. manual, situada a un lado. Tras
Ademas de sus equipos de moldeo manual, entre las que hay equipos Osborn, varias iteraciones, disefiamos una
también poseen una linea de moldeo en verde Herman. El primer proyecto de distribucion que iba a reemplazar
EMI fue hace una década, una maquina de moldeo nueva EMI 1419 Match-Plate esa drea con un sistema moderno
con linea de manejo de moldes, vertido de metal y enfriamiento. y completamente automatico de

moldeo Match-Plate con adaptaciones
especificas a medida para lograr los
objetivos de seguridad y produccion
de la fundicién.

4 Lay-out de Fall River donde vemos
sistema automatico de moldeo y
transporte Match-Plate

Continda en la sgte. pagina
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DESAFiOS CLAVE

Debimos trabajar alrededor de un panel eléctrico muy grande (léase: “inamovible”), levantar suficiente arena para
alimentar el sistema, y aun asi evitar inhibir la arena de retorno.

La altura era una restriccion critica para ubicar una maquina debajo de la cinta transportadora sin una fosa.

La ubicacion y orientacion del equipo era muy proximo a una Osborn 3191 RJW, y precisaba una solucion para eliminar
los restos de fundicion, un rompedor de grumos disefado especialmente y encontrar la manera de introducir los
moldes en el sistema.

El espacio disponible era muy reducido, y la ubicaciéon del panel de control y de la unidad de alimentacion era
marcadamente mas alejada que la que se encontraria en una instalacion tipica.

Necesitd una plataforma superior para dar acceso al silo de almacenado de arena, asi como a la unidad generadora
de potencia del equipo y sistema de alimentacion, que estaba elevada también.

Estaciones HMI montadas en el suelo, las ubicaciones de cajas de conexiones de cada unidad, interruptores remotos
de las valvulas y se disefiaron especialmente para este sistema los recorridos de todo el cableado.

Debido al espacio limitado, muchos de los sistemas hidrdulicos, eléctricos y neumaticos se montaron en las propias
unidades para facilitar la instalacién y el acceso futuro.

Match Plate 2024 con manipulacion de moldes, prueba en EMI
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OBJETIVOS DEL PROYECTO

¢ Foco en la seguridad de los
trabajadores
Tanto las cortinas livianas
alrededor de la maquina, la barrera
de proteccidn y las protecciones
fijas se conectaron mediante un
PLC de seguridad. Fall River
demostré una gran competencia
a la hora de proporcionar
orientacion y experiencia en estas
importantes areas.

¢ Mantenimiento
Un sistema totalmente automatico
y robusto con un disefio sencillo
que fuese facil de mantener.

* Sistema Automatico
Aumentando la capacidad de la
fundicion hasta 60-70 moldes
por hora.

¢ Produccién de Moldes
Produccion de moldes de calidad
mejorada incluyendo una excelente
compactabilidad para disefios que
se acercan a los bordes del molde.

MEJORAS DEL DISENO

* Barras cromadas y endurecidas
como guia con rodamientos
Pacific reemplazables que no
requieren lubricacion.

e Barras de rodillos fijas para
extraccion del soporte y molde
bajero.

« Posicionadores LVDT para indicar
la posicién tanto del molde
superior (sobre) como la del
inferior (bajero).

e Cilindros robustos para el quitado
del molde superior, proveyendo
espacio adicional para la
colocacion de corazones.

« Disefio de actuador giratorio para
el volteo con posicién intermedia
gue el operador interactue con el
marco del molde inferior, de ser
necesario.

¢ Roll-Over endurecido en forma de
V situado sobre los rodillos en V
para eliminar la abrasién de la
arena.

Maquina de Moldeo sin Jaquetas EMI 2024 Match Plate Nueva

* Sistema de salida de placa inferior
tipo horquilla para asegurar que
la ubicacién de la placa en el
molde inferior sea parejay
precisa, cada vez

* Compartimiento externo para
almacenamiento de las placas
para minimizar la cantidad de
placas a levantar.

» Sistema de cierre hidraulico
con compensacion de presidon con
cilindros para moldes sobre y
bajero asegurando el cierre y el
retirado de las mitades del molde.

* Soporte de doble cojinete para
ejes de aireadores controlados
por VFD para una mayor
durabilidad y facilidad en el
recambio.

* Rejillas duales giratorias
medidoras para brindar un
llenado 6ptimo de la arena en los
recipientes de los moldes.

» Disefio nuevo del cabezal de
prensado del molde sobre con
tiras de enrase integradas para
mejorar la calidad del molde.

LIMITACIONES DE ESPACIO

La instalacion en Fall River fue un
desafio debido a los desniveles del
piso presentes en toda la planta

de produccioén. Para adaptarse a
esto, suministramos plantillas de
correccion permitiendo variaciones
de 1 pulgada.

También estaban limitados de
espacio para almacenado entre el
equipo y el sistema de movimiento
de moldes. Solo podiamos ubicar
unos cuatro moldes entre la entrada
del molde y la posicién de salida

de la maquina. Para salvar esta
restriccion, incorporamos un camino
de rodillos elevado para el retorno
de las placas inferiores, lo que cred
un acceso claro para la colocacién
de corazones tanto al frente como
en el lado trasero.

Continda en la sgte. pagina
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Manejo de los moldes

TRANSPORTE DE MOLDES
El sistema de movimiento de moldes
elegido puede operar con cualquier

tipo de equipo Match-Plate y presenta

un disefio robusto y resistente, que

no se ve afectado por la acumulacion

normal de arena.

Nuestros carritos son hechos de
piezas fundidas y vienen equipados
con una superficie de grafito
reemplazable. Cuentan con ejes
universales y rodillos que estan
atornillados desde los extremos del
eje en lugar de estar en voladizo.
Tanto los pesos como las jaguetas
son piezas fundidas también,
incluyen ranuras de venteo y los
pesos superiores pueden moverse,
permitiendo acomodar distintas
posiciones del canal de colado.

Los carros de pallet circulan sobre
rieles de ferrocarril de 40 pulgadas,
los mismos que se usan en el
transporte horizontal de todas las
unidades accesorias, incluyendo la

transferencia de pesos y jaquetas y los

enrasadores.

Los pesos y jaquetas se transfieren con abrazaderas conicas que los centran

de forma precisa, con eslabones flotantes para colocarlos suavemente en los
moldes a la espera. Cuentan con pasadores extendidos y orificios inversamente
conicos en la parte superior de los de pallets para garantizar que no se

muevan cuando se colocan sin moldes. Ofrecemos estaciones de limpieza de
pesos y jaquetas que pueden separar los componentes y limpiarlos de forma
independiente.

El enrasador del molde no es una simple cuchilla sino una caja completa con
rascador de escobilla posterior. Esto asegura que el molde (transportado en un
carro de plataforma doble) permanezca completamente contenido a medida
gue se mueve a las posiciones adyacentes. También afadimos unos alerones
en el extremo mas alejado de los carritos de pallets para contener cualquier
derrame de arena una vez retirados el peso y la jaqueta.

El uso de carros de transferencia al finalizar la linea equipados en los mismos
rieles asegura una transferencia suave. Se mantiene la alineacion del carrito
gracias a unos grandes rodillos de 10 pulgadas de didmetro que mantienen el
sistema con precision en el riel mientras se desplaza entre las lineas de colado y
de enfriamiento.

Esta instalacién se llevd a cabo en una zona en desuso de su planta, y

todas las operaciones existentes continuaron funcionando durante todo el
proceso. Ademas de gestionar la instalacion, Fall River también participd muy
activamente en el disefio de la parte eléctrica. "El compromiso de Fall River
con la ampliacion de la produccion mediante una moderna automatizacién y
el aumento de la eficiencia fue realmente excepcional, y EMI tuvo el placer de
trabajar con tan talentoso equipo”, afirmd Jerry Senk, presidente de EMI.
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